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要旨
The purpose of this research is to use the remnant of 
24mm and 28mm-thick Structural Plywood discharged 
from factories of prefabricating system, as material for 
hand-made furniture.
I studied about the kind, bending strength properties 
and connecting properties of the remnant.
The results of the tests are summarized as follows.
The remnant in Toyama prefecture is two kinds of 
thicknesses (24mm, 28mm) and three kinds of species 
of veneer (a Japanese cypress, a larch, a Japanese cedar). 
These conﬁrmed the free of charge and available thing if 
they could obtain consent on the side of the factory.
From results of bending test of ﬁve kinds pieces of the 
remnant in Toyama prefecture, there was strong linear 
relationship between Youngʼs modulus and bending 
strength. Therefore, like the lumber, the stress-grading 
is possible. Also, in case of small section member in the 
remnant , there is not a problem on the bending strength.
24HS remnant (thickness:24mm, surface layers: 
Japanese cypress, core layers: Japanese cedar) were 
comparatively many emissions and smoothness of the 
surface. Therefore, it should design hand-made furniture, 
presupposing that it uses 24HS remnant.
From results of strength test of joints which used two 
Coarse-threaded screws (CTS) with length from 45mm 
to 90mm and 24HS remnant of 60mm width, CTS of 
65mm length suited as connector of chair. The short-
term allowable moment resisting of this connector was 
estimated to be 33 N･m.
Also, from results of strength test of joints which used 
two dwel-joints (10mm diameter, 60mm length) and 
24HS remnant of 50mm width, the short-term allowable 
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9 ヒノキ ヒノキ ヒノキ
24H_H・S 9 ヒノキ スギ ヒノキ
24H_S 7 ヒノキ スギ スギ
24K_K・S 9 カラマツ カラマツ スギ
24K_S 7 カラマツ スギ スギ
28H_H
28
9 ヒノキ ヒノキ ヒノキ
28K_K 9 カラマツ カラマツ カラマツ
28K_K・S 9 カラマツ カラマツ スギ











工場の性格 厚物合板の加工法 厚物合板端材の一時保存時の結束 厚物合板端材の処理方法
請負っている住宅の
厚物合板の利用率
A社 専門工場 CAD/CAM 有　　 焼却（自社）・パーティクルボード工場へ 95%
B社 専門工場 CAD/CAM 有　　 合板業者に引き取ってもらっている 80%
C社 内製工場 手動電動工具 　　無 燃料用チップ 95%
D社 専門工場 CAD/CAM 有　　 合板業者に引き取ってもらっている 80%
E社 一部専門工場 手動電動工具 　　無 焼却（業者） 60%
F社 一部専門工場 NCルーター 　　無 焼却（自社）・使いまわす 80%
G社 一部専門工場 手動電動工具 　　無 焼却（自社）・使いまわす 100%









５山×２m 3/山×1/3×６ヶ月 /年×２工場＝40m 3/年
厚さ28mm×91cm×182cmの厚物構造用合板に換算
すると



























































































































































































28KS直交フラット 直交 15 0.425
計 440
第３表　曲げ試験片の種類









































































9 2.0 0.48 38.1 4.16 0.47 41.6 3.78 本研究
9 3.26 0.49 35.3 7.62 0.49 21.0 3.28 文献9
ヒノキ スギ
7 1.5 0.46 31.1 3.27 0.46 33.4 3.13 本研究
9 3.1 0.45 35.3 6.86 0.44 20.9 2.16 文献9
カラマツ スギ
7 2.0 0.42 30.6 3.71 0.42 17.6 1.95 本研究
7 1.8 0.43 20.6 5.78 0.43 21.4 3.45 文献9
28
ヒノキ ヒノキ
9 2.8 0.48 410 4.50 0.50 34.4 3.29 本研究
9 3.26 0.50 36.8 7.96 0.50 20.9 3.24 文献9
カラマツ スギ
9 2.0 0.46 32.4 3.51 0.43 26.0 2.66 本研究
9 1.9 0.44 22.7 5.60 0.44 20.8 3.28 文献9

















































全長 頭径 軸径 軸長さ
CTS45 3.8×45 44.58 7.89 2.64 18.8
CTS51 3.8×51 51.17 8.03 2.64 19.3
CTS57 3.8×57 57.29 7.99 2.64 19.3
CTS65 4.2×65 64.48 8.29 2.98 25.4
CTS75 4.2×75 74.86 8.26 3.08 29.7



















































































１ CTS65 座金１あり あり
２ CTS65 　　　なし なし
３ CTS65 座金１あり なし
４ CTS90 　　　なし なし
５ CTS90 座金１あり なし
６ CTS90 座金２あり なし














































































































































































































































































































































































































最小 195  94
最大 236 171
標準偏差 14.6  24.4
試験片数  6  12
５％下限値 178  76
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